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',6&2�)/$3�7+81'(5�&(5$0,&
'HVFULSFLyQ�GHO�3URGXFWR�
'LVFR�)ODS�́ 7KXQGHU�&HUDPLNµ�GLVHxDGR�SDUD��HO�WUDEDMR�GH�GHVEDVWH�\��
acabado�de�superÀcies�de�metal,�cordones�de�soldadura,�eliminación�
de�lacas,�pinturas�y�óxido.
Proporciona�mayor�remoción�de�material�y�larga�durabilidad,�man�
teniendo�gran�eÀcacia�hasta�el�Ànal.
Funciona�con�todo�tipo�de�máquinas�portátiles�(amoladoras),�respe�
tando�la�velocidad�máxima�recomendada�de�80m/s.�

&DUDFWHUtVWLFDV�
�� Flaps�de�hojas�simples,�compuestas�de�algodón�de�alta�calidad�

y�100%�granos�de�cerámica.
�� Base�reforzada�construida�en�plástico�ABS,�que�se�puede�aÀlar,�

logrando�el�proceso�de�desbaste�hasta�el�Ànal�de�las�láminas�de�lija.
�� Costado�recto.
�� El�diseño�y� la�disposición�de� las� láminas�permiten�ejercer�una�

gran�presión�sobre�la�superÀcie�de�trabajo,�lo�que�proporciona�
una�mayor�remoción�de�material.

�� Ideal�para�trabajos�en�acero�inoxidable�y�aceros�de�alta�calidad.
�� Menor�transmisión�de�calor�a�las�piezas�gracias�a�la�combinación�

de�granos�100%�de�cerámica�y�agentes�refrigerantes�en� la�
composición�de�las�láminas�de�lija.

�� Disponible�en�cuatro�medidas�distintas�de�grano,�para�trabajos�
que�van�desde�el�desbaste�hasta�el�acabado.

�� Viscoelástico,�para��optimizar�el�ajuste�de�la�pieza�en�la�cual�se�
está�trabajando.

�� No�hay�riesgo�de�lesión�a�través�de�astillas
�� Elevada�competitividad�en�relación�precio/rendimiento.

$SOLFDFLRQHV�
�� Desbaste�de�los�cordones�de�soldadura.
�� (VS FLDOPHQWH� UHFRPHQGDGD�SDUD�HO� WUDEDMR�GH� GHVEDVWH� �\�

acabados�de�superÀcies�de�acero� inoxidable,�aluminio,� latón,�
titanio,�hardox.

�� Trabajos�en�acero�galvanizado,�desbaste�de�superÀcies,�aristas�
y�pulimiento�intermedio�y�limpieza�de�hierro�fundido.

�� Remoción��de�pinturas�y�oxidación�(herrumbre).

3ULQFLSDOHV�9HQWDMDV�
�� Óptimo�rendimiento�de�la�unidad.
�� Eliminación�máximo�del�material.
�� Gran�durabilidad,�en�promedio�2�a�3�veces�al�disco�zirconio.
�� %DMR�QLYHO�GH�UXLGR�\�YLEUDFLRQHV
�� Granos�de�cerámica�que�se�autoaÀlan�en�el�proceso�de�

desbaste,�esto�proporciona�mayor�rendimiento�y�vida�útil.�
�� Menor�transmisión�de�calor�a�las�piezas�gracias�a�la�composición�

de�las�láminas.
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',6&2�)/$3�7+81'(5�&(5$0,&
,QIRUPDFLyQ�GH�VHJXULGDG�\�PDQLSXODFLyQ�GHO�SURGXFWR�
�� 6LJD�ODV�LQVWUXFFLRQHV�GH�VHJXULGDG�LQGLFDGDV�HQ�HO�GLVFR�
�� 8VH�VLHPSUH�SURWHFFLyQ�SDUD�ORV�RMRV��JXDQWHV�GH�VHJXULGDG�\�PiVFDUD�
�� 1R�XWLOLFH�GLVFRV�GDxDGRV�
�� 6LJD�ODV�LQVWUXFFLRQHV�GH�PRQWDMH�GHO�GLVFR��&RQVXOWH�HO�PDQXDO�GH�LQVWUXFFLRQHV�GH�OD�PiTXLQD�
�� Retire�del�área�de�trabajo�cualquier�sustancia�combustible,�materiales�inÁamables�o�explosivos�antes�de�iniciar�las�operaciones.
�� Utilice�el�disco�Flap�única�y�exclusivamente�en�materiales�adecuados�y�con�máquinas�apropiadas.
�� 6 SUH�PDQLSXOH�OD�PiTXLQD�FRQ�DPEDV�PDQRV�

&RQGLFLRQHV�GH�DOPDFHQDPLHQWR�
�� Almacene�los�discos�preferiblemente�a�una�temperatura�ambiente�entre�+�5�°�C�y�+�45�°�C�y�a�una�humedad�relativa�de�45%�y�65%.
�� No�exponer�los�discos�a�ambientes�cerrados�con�elevada�humedad,�agua�o�ambientes�químicos�ricos�en�solventes.
�� 9LGD�~WLO��1$��QR�DSOLFDEOH��

'DWRV�WpFQLFRV�

3URGXFWRV�$VRFLDGRV�
�� $PRODGRUD�
�� ' VFRV�GH�FRUWH�
�� (OHPHQWRV�GH�SURWHFFLyQ�SHUVRQDO�

*UDQR $SOLFDFLyQ ∅�disco�(mm) ∅�disco�(pulgadas) ∅�Agujero 5RWDFLyQ�0i[��
(RPM)

�� 'HVEDVWH�5iSLGR

��� �����µ ���� ������
60 'HVEDVWH�0pGLR
�� $FDEDGR��)LQR
��� Acabado�muy�Àno

'HVFULSFLyQ� $UW��1�� 8�(
Disco�Áap�thunder�ceramic�40�g. ������������

��
Disco�Áap�thunder�ceramic�60�g. ������������
Disco�Áap�thunder�ceramic�80�g. ������������
Disco�Áap�thunder�ceramic�120�g. ������������
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